GUIA TÉCNICO PARA PROCESSAMENTO DE SSM – SUPERFÍCIE SÓLIDA MINERAL
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1.COLAGEM

1.1   A cor do adesivo deve ser  de acordo com a cor da placa.

1.2   As peças a serem coladas devem ser limpas, removendo todos os 

       riscos de  lápis ou marcas de dedos, limpar com álcool para remover a 

      umidade e colar sem ter pó no local.

1.3   A quantidade dos dois componentes é importante para o  

        endurecimento correto.

   1.4  Preparo do adesivo: 

1.4.1 Verifique se encontra-se em boas condições (se não está duro ou 

           vazando e se tem todos os componentes).

1.4.2   Corte com um estilete a ponta da embalagem .

1.4.3   Abra a tampa do componente principal e  despeje no catalisador.

1.4.4   Tampe com a tampa sobressalente.

1.4.5   Misture. 

1.4.6 Corte nova tampa e aplique a mistura uniformemente, nunca deixando

           falhas, no período máximo de 5 (cinco) minutos. Não ter contato direto

           com a pele, sempre com o uso de luvas de polietileno.

1.4.7 Aguardar a secagem mínima entre 45 minutos à 1 hora para a 

           remoção.

        2.EMENDAS

      2.1  Reforçar a parte de baixo, com tiras de 5 cm e inclinação  de 45° 

             chanfrados. (fig. 2.1)                                                              
2.2 As emendas devem ser evitadas em locais próximas de fontes de

        calor.

Figura2.1
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      2.3      Deslocar as emendas das quinas.
2.4       A emenda tem que ser alinhada e nivelada. 

2.5       Não fazer emendas em ângulos.

Figura  2.3/ 2.4/ 2.5
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2.6      A emenda tem que ser tupiada, lisa e sem fissura.

2.7      Emendas Gêmeas é tupiar as duas placas juntas fazendo o    

            encaixe perfeito.                                                                                                                                            

2.8      Utilize uma fita adesiva embaixo da emenda para que fique isolada  

           da  bancada. (fig.2.8 a)                               

2.9      Para a união da emenda, cole cubos de Superfície Sólida Mineral  

          (SSM), com cola quente e junte com o sargento. (fig. 2.8 b/c)

2.10   Após a secagem do adesivo ( 45 minutos à 1 hora), lixe o 

          excesso com lixadeira de cinta (procurando evitar o aquecimento 

          excessivo para que não haja o descolamento),ou remova com 

          plaina de mão.  ( fig 2.8 d) 
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3. BORDAS – TIPO SAIA / BANDEIRA e REENGROSSADA 

          3.0  Borda Tipo Saia / Bandeira

3.1 Na Borda tipo saia,  onde vai ser aplicada, a placa deve ser 

                   tupiada em baixo tornando regularizada para a colagem.

3.2     Para a colagem, usar blocos de guia. Aplicar com cola quente 

          para    ajudar o alinhamento da colagem.

3.3     Fixar com grampos ou sargento.

3.4     Depois de colada a saia, colar tira para reforço e triângulo para    

                    esforços mecânicos.

       4.   BORDAS TIPO REENGROSSADA

4.1 Deve ser lixada a parte inferior da placa (lixa grossa n° 80),

bem como a tira de reengrosso , tornando a área de contato com maior rugosidade.

4.2 Esse tipo de borda torna mais resistente o apoio da peça.(2.8e)

           4.3      Para ambos os casos, tupiar o excesso da colagem e lixar.

4.4     As quinas devem ser feitas com blocos inteiros de 10 cm ou 

          termomoldados.

 5.   FRONTÕES  -  Tipo Reto e Hospitalar
5.1  Tipo Reto

        Uma tira de uma altura variável colada com silicone na parede a partir  

        da base. Aplicar cola quente ou cola ssm.

5.2   Tipo Hospitalar
        Requer duas colagens. Tupiar a placa para encaixe de uma  tira que 

        deve ser colada e fresada em formato ½ cana, conforme figura abaixo.
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   6.  CUBAS
6.1   Para fixar cuba de Inox na placas de Superfície Sólida  Mineral (SSM),  

         faça um recorte do tamanho desejado, dê acabamento (lixar etc.)

         depois do recorte feito, colar a cuba com silicone e aplicar reforços   

         (coloca peso sobre a colagem para fixar bem).
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6.2    Para cubas em Superfície Sólida Mineral (SSM), abra um recorte 

          menor que o tamanho da cuba, cole a cuba com adesivo conforme as

         especificações de colagem, depois tupia com fresa de rolamento e

         curvatura desejada. 
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   7. RECORTES DE FOGÃO

7.1   Todas as esquinas devem ser arredondadas.

7.2     A abertura do fogão tem que ser reforçada e protegida com  fita 

         isolante  térmica e fita aluminizada. (ex. nomex ® ).

7.3     O reforço do fogão deve ser quadrado nos cantos e chanfrado,

         semelhante aos feitos com engrossos de quinas. (figura a )

7.4    Todo o recorte tem que ser lixado eliminando fissuras.

7.5    Recortes para grandes fogões com forno, devem ter junta de dilatação 

        (emendadas com silicone). (figura b)
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   8. LIXA PARA POLIMENTO

8.1   Todas a peças, tampos e aplicações verticais em Superfície Sólida 

         Mineral (SSM) devem ser lixadas para dar um bom acabamento.   

         Locais das emendas e locais com muito risco devem ser lixados

         primeiro com lixa grana 80, depois com grana 120 / 220 / 320 / 400 e

         600, assim como todo o resto do tampo se possível.

         Para acabamentos:
         Fosco: lixa 320

        Semi - brilho:  lixa 600

        Brilho: 600 + massa de polimento

8.2   As peças devem ser lavadas com bucha Scoth Brite para remover as

         impurezas da lixa.

8.3    Peças de cor escura precisam ser polidas com massa de polir.  

    9.  APLICAÇÃO  VERTICAL

9.1   Para  aplicações   verticais   é   necessário   regularizar   as   paredes  

        aplicando placas de MDF com parafuso e bucha.

9.2   Cole  as  placas  de  Superfície Sólida Mineral (SSM) com silicone no 

         MDF (aplique  cola  quente para segurar as placas até que  o silicone 

         seque).

9.3 Placas de 6mm são mais leves e fáceis de se ajustar.

9.4   Se precisar emendar juntas horizontais são mais fáceis  com  silicone 

        ou adesivo.

9.5   Deixe 3mm dos lados das paredes para dilatação.

9.6    Aplique silicone entre uma parede e outra nos ângulos.

9.7   As juntas feitas com adesivo necessitam de reforço  por trás. (Encaixe

        uma tira de SSM no MDF no local das juntas).

9.8   Não faça aplicações em locais aquecidos como saunas.

9.9   Não   parafuse  diretamente  sobre   as  placas  de  Superfície  Sólida 

        Mineral (SSM).

10. INSTALAÇÃO

Dicas: 

-  Local com pouco pó;

-  Apoios a cada 0,50 cm;

-  Tiras de MDF para apoio;

-  Lixa d’água para evitar o pó;

-  Junta de Dilatação;

-  Colar com silicone em superfície lisa;

-  Não colar em superfície áspera;

-  Aplicar cola quente para segurar a peça até o silicone secar.

  11.  TERMOFORMAÇÃO

11.1 Faça alguns testes e determine o tempo que a peça deve ficar no forno.

11.2 Marcas brancas é sinal de tempo e temperatura excessiva.

11.3 As placas a serem termomoldadas devem ir ao forno já no tamanho   

         certo e lixado sem nenhuma fissura.

11.4  O molde deve ser composto de macho e fêmea com espaço igual à   espessura da placa.

11.5  A placa deve esfriar dentro do molde naturalmente.

11.6  Não termoformar peças com emendas ou colagem.
- Manual revisado pelo grupo da ASSM – 15/10/2003
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